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Mastertop” TC 409 W-ESD N

Vandbaseret, antistatisk, 2-komponent,

polyuretan topbelaegning, et lag.

Produktbeskrivelse

MASTERTOP TC 409 W-ESD N er en vandbaseret,
2-komponent, antistatisk, ESD polyuretan-baseret top-
belaegning som haerder til en mat finish.

Anvendelsesomrader

MASTERTOP TC 409 W-ESD N anvendes som slidstaerk
antistatisk forsegler pa indenders ESD arealer med let til
middel mekanisk belastning. Den kan paferes pa ikke-
ledende, eksisterende gulve (f.eks. hard epoxy eller poly-
uretan) og direkte pa andre gulve; kontakt venligst BASF.
MASTERTOP TC 409 W-ESD N kan ogsa anvendes som ESD
topbelaegning pa blgde overflader, f.eks. MASTERTOP 1328
AS (polyuretan).

Egenskaber

» ESD egenskaber, dissipativ

« Slidsteerk

+ Vandbaseret, miljgvenlig

- Forbedrer ridsefasthed og slidstyrke

« Ensartet mat finish

- Sa godt som lugtfri under forarbejdning

+ God vedheftning til ikke-porgse underlag

. Letat pafore

- Resistent overfor oplgste syrer og baser og
petroleumsbaserede oplgsningsmidler

- Opfylder kravene i norm IEC 61340-4-1 og CEl IEC 61340-
5-1

Forarbejdning

MASTERTOP TC 409 W-ESD N leveres i det rigtige blandings-
forhold. Inden blanding tilpasses komponenterne A og B

til en temperatur pa ca. 15 - 25 °C. Hele komponent A og B
haeldes i et rent blandekar. MA IKKE BLANDES MANUELT. Der
blandes med en mekanisk mixer med lav hastighed (ca. 300
opm) i mindst 3 minutter. Siderne og bunden af behold-
eren skrabes flere gange for at sikre fuldkommen blanding.
Hold mixerarmene nede i blandingen for at undga, at der

Dec. 2010 erst. feb. 2007

COATING

BASF Construction Chemicals Europe AG
Industriestrasse 26, CH-8207 Schaffhausen

09

EN 13813 SR-B1,5-AR0,5-IR4-E;

Syntetisk harpikspuds/-belaegning
til brug i bygninger (systemopbygning iht.
de pagaldende tekniske datablade)

Brandkarakteristika: E,
Emission af korroderende stoffer: SR
SR Vandgennemtraengelighed: NPD
Slidstyrke: ARO,5
(BCA-metode, fastlagt for glatte

belaegninger) B1,5
Adhaesiv traekstyrke: R4
Slagstyrke: NPD
Subsonisk stgjisolering: NPD
Akustisk absorption: NPD
Varmeisolering: NPD

Modstandsdygtig over for kemiske
stoffer:

iblandes luftbobler. MA IKKE UDLAGGES DIREKTE FRA ORIG-
INALE BEHOLDER. Efter omhyggelig blanding til en
homogen konsistens hzeldes de blandede komp-onenter A
og Bien ny beholder og blandes i yderligere et minut. Efter.
blanding skal materialet hvile i mindst

10 minutter og sa blandes igen lige inden pafering.

For alle vandbaserede forseglere geaelder, at det er vigtigt at
undga terre kanter ved altid at arbejde vadt-i-vadt ved over-
lapning; ellers vil rullemaerkerne blive synlige i den endelige
finish. Materialet pafgres jeevnt med en mohairrulle; arbejd
altid i ca. 40 - 100 cm parallelle baner. Nar der er péfert

2 baner, rulles der over med en ny rulle. Der rulles altid i
samme retning og ikke tilbage pa kryds og tveers. Tidsin-
tervallet mellem overlapninger holdes sa kort som muligt.
Under paferingen er det vigtigt at undga luft-bevaegelser
ved at holde alle dere og vinduer lukket for at undga for
hurtig udterring.

MASTERTOP TC 409 W-ESD N terrer primaert ved fordampn-
ing af vand efterfulgt af en kemisk tveerbindingsreaktion.
Derfor er omgivelsestemperaturen og fugtigheden vigtig,
nar MASTERTOP TC 409 W-ESD N paferes. Hgj fugtighed
(specielt kombineret med lave temperaturer) forsinker tor-
reprocessen. Underlagets temperatur skal vaere mindst 3
°C over dugpunktstemperaturen, bade under pafering og
mindst 24 timer efter pafering (15 °C).

Forberedelse af underlag

Overfladen som skal behandles med MASTERTOP TC 409
W-ESD N, skal vzere ren og ter, fri for lgse og porgse dele
samt stoffer, som forringer vedhaeftningen, f.eks. olie, fedt,
gummislidmaerker, maling eller forurenende stoffer.

Forbehandling er kun ngdvendig, hvis intervallet for efter-
felgende behandling er overskredet, eller over-fladen er
forurenet. Overfladen ma kun slibes med fint sandpapir eller
en slibepad for at undga ridser.

RM Coating

A.C. lllumsvej 8, DK-8600 Silkeborg

Telefon +45 86 82 17 17, Mobil +45 303037 17
www.rmcoating.dk



Tekniske data
Blandingsforhold:
Faststof-indhold:

Densitet, blandet (DIN 51757):
Viskositet, blandet (DIN 53211):
Forarbejdbar i:

Tilladt omgivelses- og underlagstemperatur:

Tilladt relativ fugtighed:
Taler let gaende trafik efter:

Fuldt heerdet:
Overfladeresistens ifelge IEC 61320-4-1
Taber slidstyrke (7 dage ved 23 °C/50%r.l.)

vaegtdele 4:1
volumen 45%
v.20°C 1,24 g/cm®
v.20°C 1640 mPas
v.20°C 3 timer
min. 8°C
max. 25°C
max. 80 %
v.23°C/50%r.l. 12 timer
v.10°C/50%r.l. 25 timer
v.23°C/50%r.l 7 dage
<10° Ohm
CS10/10N/1000 o. 43 mg

Kombineret med ledende belaegning MASTERTOP 1328 AS er de specielle krav i henhold DIN EN 61340-5-1 opfyldt.
Ovennzvnte tal er vejledende og ber ikke anvendes som grundlag for specifikationer.

Forbrug
Ca.0,15 kg/m?

Renggringsmidler

Veerktej som skal bruges igen skal renggres omhyggeligt
med vand umiddelbart efter brug. Nar materialet er haerdet
kan materialet kun fiernes mekanisk, hvilket gores lettere
ved at leegge veerktgjet i PCl Unifortynder.

Leveringsform
MASTERTOP TC 409 W-ESD N leveres i 10 kg emballage.

Farver
Standard RAL 7035. Andre farver fas, kontakt venligst
teknisk service pa 7366 3030.

Opbevaring

Skal opbevares terti original emballage og ved tempe-
raturer pa 15-25 °C. Ma ikke udsaettes for direkte sollys. Skal
beskyttes mod frost. Max. lagerholdbarhed under disse
forhold, se "udlgbsdato”.

Rengering af beleegning

Til rengering anvendes renggringsmidler med pH-vaerdier
pa 8,5 - 11. Rengegringsmidler ma ikke vaere oxidative,
reduktive og plejende (filmdannende).

Arbejdsmiljo
Se saerskilt sikkerhedsdatablad/brugsanvisning.

Maerkning

Komponent A

Produktet er ikke maerkningspligtigt i henhold til
EU-direktiverne/regulativet for farlige stoffer.
MAL-kode (1993): 1-1

PR-nr: Under fremskaffelse

Komponent B
Symbol: Xi Lokalirriterende

Indeholder: Aliphatic isocyanate

Kan give overfglsomhed ved kontakt med huden. Skadelig
for organismer, der lever i vand; kan forarsage ugnskede
langtidsvirkninger i vandmiljget.

Undga indanding af aerosol-tager. Undga kontakt med
huden. Materialet og dets beholder skal bortskaffes pa en
sikker made. Brug egnede beskyttelseshandsker under
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arbejdet. Undga udledning til mijlget. Se szerlig vejledning/
leverandgrbrugsanvisning.

MAL-kode (1993): 4-3

PR-nr: Under fremskaffelse

MAL-kode brugsklar blanding: 2-3

Yderligere informationer

BASF har en landsdaekkende konsulentservice, som star til
radighed i forbindelse med spargsmal til vore produkter og
vejleder gerne ved starre projekter. For yderligere informa-
tion kontakt vort hovedkontor pa tif.: 73 66 30 30.

Forbehold for eendringer og trykfejl.
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