COATING

Mastertop” BC 378

2-komponent, epoxybelaegning med hgj
kemikaliebestandighed, oplgsningsmiddelfri.

Materialebeskrivelse
MASTERTOP BC 378 er en meget kemikaliebestandig,

oplesningsmiddelfri, pigmenteret belaegning pa epoxybasis.

Anvendelsesomrader

MASTERTOP BC 378 anvendes som belzegning indendgrs og
udendars, hvor der er behov for hgj kemikaliebestandighed.
Produktet er afprgvet iht. den tyske WHG (Wasserhaushalt-
gesetz). Anvendes pd mineralske underlag som f.eks. beton
og cementslidlag.

Egenskaber

MASTERTOP BC 378 er let at forarbejde og har efter fuld-
steendig udhaerdning seerdeles gode mekaniske styr-
keegenskaber. Ved anvendelse pa UV-belastede steder sker
der en gul misfarvning af materialet, uden at det forringer
de tekniske egenskaber. MASTERTOP BC 378 er resistent
over for vand, havvand og spildevand, og har fremragende
bestandighed overfor et utal af kemikalier. Specielt skal
fremhaeves den gode resistens mod mineralske olier,
smgreolie og braendstof.

Forarbejdning
MASTERTOP BC 378 leveres i afstemt blandingsforhold.
Komponent B temmes fuldstaendig over i komponent A og

der omrgres grundigt med et langsomtgdende rgrevaerk (ca.

300 omdrejninger/minut), f.eks en boremaskine pasat en
blandespiral. Der blandes, indtil der er opndet en homogen
masse uden striber, dog mindst i 3 minutter. Sgrg for at fa
materiale fra sider og bund med i blandingen.

Efter omhyggelig blanding haeldes materialet i en ny, ren
beholder og omrgres pa ny ca. 1 minut. Under blandingen
skal temperaturen pa de to komponenter ligge mellem
+15°C og +25°C.

Efter blandingen paferes MASTERTOP BC 378 det grund-
ede underlag i den gnskede lagtykkelse med tandspartel,
stalspartel eller gummiskraber. Efter pafgring pigrulles
materialet med rolige bevaegelser pa kryds og tveers.
Bemaerk at underlagets temperatur har afggrende betydn-
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EN 13813 SR-B1,5-AR1-IR4-E,

Syntetisk harpikspuds/-belaegning
til brug i bygninger (systemopbygning iht.
de pageeldende tekniske datablade)

Brandkarakteristika: E,
Emission af korroderende stoffer: SR
SR Vandgennemtraengelighed: NPD
Slidstyrke: AR1
(BCA-metode, fastlagt for glatte

belaegninger) B1,5
Adhaesiv traekstyrke: R4
Slagstyrke: NPD
Subsonisk stgjisolering: NPD
Akustisk absorption: NPD
Varmeisolering: NPD

Modstandsdygtig over for kemiske
stoffer:

ing for sdvel forarbejdningen som udhzerdningen. Ved
lave temperaturer forsinkes de kemiske reaktioner; derved
forlaenges ogsa potlife og tiderne for efterfelgende behan-
dling og betreedning. Samtidig @ges eventuelt forbruget
pr. fladeenhed som fglge af tiltagende viskositet. Ved hgje
temperaturer frem-skyndes de kemiske reaktioner, sdledes
at de ovennaevnte tider forkortes tilsvarende.

For at opna fuldsteendig ud-haerdning af MASTERTOP BC
378 ma underlagets middeltemperatur ikke komme ned
under den laveste forarbejdnings- og objekttemperatur.
Efter paferingen skal materialet desuden beskyttes mod
direkte vandpavirkning i ca. 24 timer (15°C). Indenfor dette
tidsrum kan vandindvirkning pa overfladen medfare en
hvid misfarvning (carbamatdannelse) og/eller klaebrighed,
som vil forringe daeklagets funktion betydeligt og derfor i
givet fald skal fjernes.

| gvrigt henvises til: “Generelle regler for arbejde med Mas-
tertop og Conipur”.

Underlagets beskaffenhed

MASTERTOP BC 378 pafares en overflade som forinden er
grundet og/eller skrabespartlet. Underlaget skal i gvrigt
vaere baeredygtigt, fast, tert, let ru, fri for lase og mere dele
savel som vedhaeftningshindrende lag af olie, fedt, gummi,
maling eller lignende. Aftraeksstyrken i underlaget skal vaere
mindst 1,5 MPa. Hvis underlaget er blevet tilsmudset, eller
belaegningstidspunktet er overskredet, skal det renses og/
eller slibes, freeses, slyngrenses eller hgjtryksspules.

Savel forarbejdning som udhaerdning skal foregd ved
underlags- og omgivelsestemperaturer mindst 3°C over den
aktuelle dugpunktstemperatur.

Under udhzerdningen ma middeltemperaturen i under-
laget endvidere ikke ligge under laveste forarbejdnings- og
objekttemperatur.

Der henvises i gvrigt til afsnittet om “underlagsforberedelse”
i“Generelle regler for arbejde med Mastertop og Conipur”.

Eksempler pa anvendelse
1. Beleegning pa mineralsk underlag, glat
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Tekniske data*
Blandingsforhold i veegtdele: 4:1

Blandingsdensitet: 1,55 kg/I

Viskositet ved 23°C: 2600

mPas

Forarbejdningstid

ved 23°C/50% rf.: 15 minutter

Klar til efterbehandling,

betreedning

ved 10°C: Min. 12 timer
Max. 3 degn

ved 23°C: Min. 6 timer
Max. 2 degn

ved 30°C: Min. 3 timer
Max. 1 degn

Udhaerdet/kem. belastbar

ved 23C/50% r.f.: 7 degn

Objekt- og forarbejdnings-

temperaturer: Min. 8°C
Max.

30°C

Max. tilladte relative luftfugtighed:

80%

Shore D hardhed efter 7 degn

(ved 23°C): 65

* Oplysningerne er vejledende. Tallene kan ikke danne grundlag
for udarbejdelse af specifikationer.

1.1 Forbehandling af underlaget, se underlagets beskaffen-
hed.

1.2 Grunding med MASTERTOP P 617.

Forbrug: 0,2 - 0,5 kg/m’.

1.3 Istrgning af ovnterret kvartssand.
Forbrug: ca. 0,8 kg/m”.

1.4 Ved ru og ujeevne overflader kan det vaere ngdvendigt
at foretage en skrabespartling med MASTERTOP P 617
iblandet kvartssand (1:0,5 efter vaegt)

Forbrug: Ca. 1,5 kg feerdig blanding.

1.5 Udlaegning af MASTERTOP BC 378 evt. iblandet
kvartssand 0,1 - 0,3 mm (1:0,5 efter veegt) med tand-
spartel eller gummiskraber i den gnskede lagtykkelse,
dog mindst 1,5 mm.

Der afsluttes med at pigrulle.
Forbrug: Mindst 2,5 kg/m’.

2. Beleaegning pa mineralske underlag, skridsikker

2.1 Forbehandling af underlag, grunding, afsanding og
spartling: se pkt. 1.1 - 1.4 ovenfor.

2.2 Udlaegning af MASTERTOP BC 378 v.h.a. tandspartel
eller gummiskraber i mindst 1,0 mm lagtykkelse.
Forbrug: 1,5 - 2,0 kg/m’.

2.3 lIstrgning af kvartssand 0,3 - 0,7 mm.

Forbrug 3 -5 kg/m>.

2.4 Udlaegning af deeklag med MASTERTOP BC 378 v.h.a.
gummiskraber. Der afsluttes med at rulle med kortharig
malerrulle for at opna ensartet fordeling af materialet.
Forbrug: 1,0 - 1,5 kg/m’.

3. Spartling/hulkehler etc.
Udfares med en egnet epoxymertel f.eks. MASTERTOP
P 617 eller Aposan.
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Rengering

Hvis arbejdet afbrydes skal samtlige arbejdsredskaber der
skal bruges igen, rengeres omhyggeligt med f.eks. PCI
Unifortynder.

Leveringsform

MASTERTOP BC 378 leveres i emballageenheder pa 30 kg.
Komponent A og B er fyldt i saerskilte emballager i afstemt
blandingsforhold.

Farver
Kontakt venligst teknisk service pa 7366 3030.

Opbevaring

Skal opbevares tort i teet lukket original emballage ved
temperaturer mellem +15°C - +25°C. Undga direkte solpa-
virkning. Under ovennavnte betingelser har materialet en
holdbarhed pa 12 maneder.

Arbejdsmiljo
Se saerskilt sikkerhedsdatablad/brugsanvisning.

Maerkning

Komponent A

Symbol: Xi, lokalirriterende

Indeholder: Bisphenol-F-Epichlorhydrin Harpiks, MV<700,
neopentylglykoldiglycidylether.

Irriterer gjnene og huden. Kan give overfglsomhed ved
kontakt med huden. Undgd kontakt med huden og gjnene.
Kommer stoffet i gjnene, skylles straks grundigt med vand
og laege kontaktes. Kommer stof pa huden vaskes straks
med store maengder vand og saebe. Brug egnede beskyt-
telseshandsker under arbejdet.

MAL-kode (1993): 0-5

PR-nr.: 1434178

Komponent B
Symbol: C, zetsende

Indeholder: Benzylalkohol, m-Phenylenbis (methylamin),
Polyoxpropylendiamin.

Brandfarlig. Farlig ved indanding, ved hudkontakt og ved
indtagelse. Atsningsfare. Kan give overfglsomhed ved
kontakt med huden. Kommer stoffet i gjnene, skylles straks
grundig med vand og lzege kontaktes. Kommer stof pa hu-
den vaskes straks med store maengder vand og saebe. Brug
seerligt arbejdstej, egnede beskyttelseshandsker og -briller/
ansigtsskaerm. Ved ulykkestilfaelde eller ved ildebefindende
er omgdende lzegebehandling ngdvendig; vis etiketten, hvis
det er muligt. Ma kun bruges pa steder med god ventilation.
MAL-kode: 00-5 (1993)

PR-nr.: 1434194

MAL-kode brugsklar blanding: 0-5

Forbehold for endringer og trykfejl.
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